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 انضبظ انديذ نبُطهىٌ انفتبة اندبيؼيت
 

 
 

 زسىَتزسٍ سًبذ يُسً 
 

 جامعة قناة السويس –كلية التربية  –قسم الاقتصاد المنزلى –مدرس الملابس والنسيج 
 

 

 يهخض انبسث :

، ١ٓإٔراج ِلاتظ ذسمك سغثاخ اٌّغرٍٙى ٖاٌّلاتظ اٌدا٘ضج إٌٝ اٌرسٛي ذدا ذردٗ طٕاػح

فٝ أخفاػز١ث شٙذ اٌؼظش اٌسذ٠ث ذطٛس وث١ش فٝ ألّشح اٌرش٠ىٛ ٔظشاً ٌّا ذر١ّض تٗ ِٓ 

ئش٘ا إٌغد١ح ٚذؼرّذ طٕاػح ذىا١ٌف إٔراخٙا ِّا ٠ؤدٜ إٌٝ سخض عؼش٘ا إٌغثٝ ِماسٔٗ تٕظا

ظ اٌدا٘ضج ػٍٝ خٛاص الأ١ٌاف ٚؽش٠مح تٕاء وً ِٓ اٌخ١ٛؽ ٚالألّشح تالإػافح إٌٝ تاٌّلا

 . ٌلأداءاٌٛظ١فٟٔغة اٌخٍؾ اٌّخرٍفح ٌرسذ٠ذ خٛدج إٌّرح ِٚذٜ ِلائّرٗ 

ٚذؼذ إٌّارج ِشزٍح اعاع١ح ٚدل١مح ٚ٘اِح ػٕذ إٔراج اٌّلاتظ ز١ث ذؼرّذ ػٍٝ اٌّماعاخ 

ٌٍّٕارج اٌد١ذج اٌؼثؾ ، ِغ اٌؼٍُ أْ ِؼظُ اٌّظأغ  اٌفؼ١ٍح ٌٍسظٛي ػٍٝ فشٚق ذذس٠ح طس١سح

ػٍٝ اٌمائُ  الاػرّادثّٕٙا ٚأطثر  لاسذفاعلا ذغرخذَ اٌّاو١ٕاخ اٌخاطح ترذس٠ح إٌّارج ٔظشاً 

 تؼًّ إٌّارج.

ِٓ اٌمطغ الأعاع١ح ٌٍفراج اٌداِؼ١ح إعرخذاِاً خاطح اٌّظٕٛػح  ٠ٟٚؼرثش اٌثطٍْٛ اٌسش٠ّ

 ّخٍٛؽح تا١ٌٍىشا.ِٓ ألّشح ذش٠ىٛ اٌٍسّح اٌ

عاخ اٌثٕطٍْٛ اٌسش٠ّٝ ) فراج خاِؼ١ح ( ؽثماً ااٌرٛطً اٌٝ خذٚي اعرششادٜ ٌم١تٙذف  

إػذاد ّٔٛرج ِمرشذ خ١ذ ٌٚلأخغاَ اٌّظش٠ح ) ػ١ٕٗ لظذ٠ح ( ذثؼاً ٌّماط ٔظف ِس١ؾ اٌٛعؾ .

اٌخاِح اٌثا١ٔح ) ذؼذ٠ً إٌّٛرج اٌّمرشذ ٌٍؼًّ تٗ فٝ زاٌح اعرخذاَ ٚ اٌؼثؾ ػٍٝ اٌخاِح الأٌٚٝ .

 اٌّخٍٛؽح تا١ٌٍىشا (.

 ٚذٛطٍد اٌذساعح اٌٝ :

توضٌح أثر المٌاسات الجسمٌة والخامات المستخدمة كعوامل مؤثرة على الضبط  -

 الجٌد للبنطلون الحرٌمى محل الدراسة . 

 إعداد نموذج معدل للعمل به فى حالة استخدام الخامة المخلوطة باللٌكرا .  -
 

 . ٟتٕطٍْٛ زش٠ّ -اٌؼثؾ اٌد١ذ -اٌم١اعاخ اٌدغ١ّح  انكهًبث انًفتبزيت :
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 انًقذيت :

، ١ٓإٔراج ِلاتظ ذسمك سغثاخ اٌّغرٍٙى ٖاٌّلاتظ اٌدا٘ضج إٌٝ اٌرسٛي ذدا ذردٗ طٕاػح

فٝ أخفاػز١ث شٙذ اٌؼظش اٌسذ٠ث ذطٛس وث١ش فٝ ألّشح اٌرش٠ىٛ ٔظشاً ٌّا ذر١ّض تٗ ِٓ 

ئش٘ا إٌغد١ح ٚذؼرّذ طٕاػح إٌغثٝ ِماسٔٗ تٕظاذىا١ٌف إٔراخٙا ِّا ٠ؤدٜ إٌٝ سخض عؼش٘ا 

ظ اٌدا٘ضج ػٍٝ خٛاص الأ١ٌاف ٚؽش٠مح تٕاء وً ِٓ اٌخ١ٛؽ ٚالألّشح تالإػافح إٌٝ تاٌّلا

 . ٌلأداءاٌٛظ١فٟٔغة اٌخٍؾ اٌّخرٍفح ٌرسذ٠ذ خٛدج إٌّرح ِٚذٜ ِلائّرٗ 

ذ ػٍٝ اٌّماعاخ ٚذؼذ إٌّارج ِشزٍح اعاع١ح ٚدل١مح ٚ٘اِح ػٕذ إٔراج اٌّلاتظ ز١ث ذؼرّ

اٌفؼ١ٍح ٌٍسظٛي ػٍٝ فشٚق ذذس٠ح طس١سح ٌٍّٕارج اٌد١ذج اٌؼثؾ ، ِغ اٌؼٍُ أْ ِؼظُ اٌّظأغ 

ػٍٝ اٌمائُ  الاػرّادثّٕٙا ٚأطثر  لاسذفاعلا ذغرخذَ اٌّاو١ٕاخ اٌخاطح ترذس٠ح إٌّارج ٔظشاً 

تؼًّ إٌّارج 
(1)

. 

اِؼ١ح إعرخذاِاً خاطح اٌّظٕٛػح ِٓ اٌمطغ الأعاع١ح ٌٍفراج اٌد ٠ٟٚؼرثش اٌثطٍْٛ اٌسش٠ّ

 ِٓ ألّشح ذش٠ىٛ اٌٍسّح اٌّخٍٛؽح تا١ٌٍىشا.

 اعرششادٌٞزٌه زاٌٚد اٌثازثح دساعح اٌم١اعاخ اٌدغ١ّح ٌٍفراج اٌداِؼ١ح ٚٚػؼٙا تدذٚي 

 لإػذاد ّٔٛرج خ١ذ اٌؼثؾ ٌخاِر١ٓ تٕفظ اٌٛصْ ٚاٌغّه : 

 % لطٓ. 01 ّٔشج عذاء ٌٚسّح ذؼادي –ِثشد  -% 111تٌٛٝ اعرش الاونً :

%  01ّٔشج عذاء ذؼادي  -% 4ِخٍٛؽ ١ٌىشا  -أرشٌٛن  -ذش٠ىٛ -% 111تٌٛٝ اعرش انثبَيت :

 اٌٍسّح ) ِسٛسٜ ١ٌىشا (. –لطٓ 

ٚٚػغ ذؼذ٠ً ِمرشذ ٌٍّٕٛرج ػٕذ اعرخذاَ اٌخاِح اٌثا١ٔح ػا١ٌح الاعرطاٌح ) اٌخظُ ِماتً 

 اٌّطاؽ١ح ( .

أث١ش وً ِٓ اٌم١اعاخ اٌدغ١ّح ٚألّشح ذش٠ىٛ ٚ٘زا ِا دفؼد اٌثازثح لاخر١اس ٌذساعح : ذ

 اٌٍسّح اٌّخٍٛؽح تا١ٌٍىشا ػٍٝ اٌؼثؾ اٌد١ذ ٌثٕطٍْٛ اٌفراج اٌداِؼ١ح .

 هذف انبسث وأهًيته :

ً ٌلأخغاَ ااٌرٛطً اٌٝ خذٚي اعرششادٜ ٌم١ - عاخ اٌثٕطٍْٛ اٌسش٠ّٝ ) فراج خاِؼ١ح ( ؽثما

 اٌٛعؾ .اٌّظش٠ح ) ػ١ٕٗ لظذ٠ح ( ذثؼاً ٌّماط ٔظف ِس١ؾ 

 إػذاد ّٔٛرج ِمرشذ خ١ذ اٌؼثؾ ػٍٝ اٌخاِح الأٌٚٝ . -

 ذؼذ٠ً إٌّٛرج اٌّمرشذ ٌٍؼًّ تٗ فٝ زاٌح اعرخذاَ اٌخاِح اٌثا١ٔح ) اٌّخٍٛؽح تا١ٌٍىشا (. -

ذغاػذ ٘زٖ اٌذساعح فٝ ػًّ ػلالاخ خذ٠ذج ت١ٓ اٌؼٛاًِ اٌّؤثشج ػٍٝ اٌؼثؾ اٌد١ذ فٝ  -

 ِداي اٌّلاتظ اٌدا٘ضج .

 فروض انبسث :

 ذٛخذ ػلالح ِثاششج ت١ٓ اٌم١اعاخ اٌدغ١ّح ٌٍفر١اخ ٚت١ٓ إٌّارج اٌّمرشزح ِسً اٌذساعح . -

ً ٌلأخغاَ اٌّظش٠ح زغة   - اٌرٛطً اٌٝ خذٚي اعرششادٜ ٌم١اعاخ اٌثٕطٍْٛ اٌسش٠ّٝ ؽثما

 اٌؼ١ٕح ٚذثؼاً ٌّماط ٔظف ِس١ؾ اٌظذس .

 اِح ا١ٌٍىشا ِسً اٌذساعح .ػشٚسج ذؼذ٠ً إٌّٛرج الأعاعٟ ٌٍثٕطٍْٛ اٌسش٠ّٟ ١ٌظٍر ٌرٕف١ز خ -

ٚخٛد اذفاق فٝ ذسم١ك خٛدج اٌؼ١ٕاخ إٌّفزج ػٕذ خظُ إٌغة اٌّمرشزح زاٌح اعرخذاَ إٌّٛرج   -

 اٌّمرشذ ٌٍؼًّ تٗ ػٍٝ اٌخاِح اٌّخٍٛؽح ١ٌىشا .

 يُهح انبسث :

 ٠رثغ ٘زا اٌثسث إٌّٙح اٌردش٠ثىاٌرس١ٍٍٝ ٚرٌه ٌرسم١ك أ٘ذاف اٌثسث .
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 انذراسبث انسببقت :

(8112ص٠ٕة ػثذ اٌغلاَ أزّذ ) -1
(6)

تؼٕٛاْ : دساعح ِماسٔح لأعا١ٌة اٌرذس٠ح اٌّرثؼح تّظأغ  

 .اٌّلاتظ اٌدا٘ضج 

٘ذفد اٌذساعح اٌٝ اٌرؼشف ػٍٝ اٌم١اعاخ اٌفؼ١ٍح ٚؽشق اٌرذس٠ح ٚإِىا١ٔح اٌٛطٛي إٌٝ ؽش٠مح 

خٛدج إٌّرح ذذس٠ح ِٕاعثح ٌٍدغُ اٌّظشىلإعرخذاِٙافٝ ِداي اٌظٕاػح ٌلإسذماء تّغرٜٛ 

 اٌٍّثغٝ .

ٚذٛطٍد اٌٝ ٚخٛد فشٚق داٌح إزظائ١ح ت١ٓ اٌّظأغ الأستؼح ٚوأد أفؼً ؽش٠مح ذذس٠ح 

 تاٌّظٕغ ) اٌثاٌث ( ٚأٚطد تئخشاء اٌّض٠ذ ِٓ اٌذساعاخ فٝ ِداي ػثؾ اٌّلاتظ اٌدا٘ضج 

(8118زٕاْ ٔث١ٗ اٌضفراٜٚ ) -8
(0)

لّشح تؼٕٛاْ : دساعح ِماسٔح ت١ٓ ِٙاساخ ذشى١ً وً ِٓ الأ 

 .إٌّغٛخح ٚاٌرش٠ىٛ ػٍٝ اٌّا١ٔىاْ 

لاسٔد اٌذساعح ت١ٓ ِٙاسج اٌرشى١ً ػٍٝ اٌّا١ٔىاْ ٌلألّشح إٌّغٛخح ٚألّشح اٌرش٠ىٛ تٙذف 

 ل١اط ٔداذ ا٢داء اٌّٙاسٜ ٚاٌرؼشف ػٍٝ أساء اٌطلاب. 

فشٚق ٚذٛطٍد اٌٝ اعرخذاَ اٌمّاػ إٌّغٛج تإٌغثح ٌّسٛسٜ الاِاَ ٚاٌّطاؽ١ح ت١ّٕا لا ذٛخذ 

داٌح إزظائ١ا فىّسٛسٜ اٌدٕة ٚاٌخٍف ، تالإػافح إٌٝ آساء اٌطلاب ٔسٛ اٌرشى١ً تخاِٗ 

 اٌرش٠ىٛ إ٠دات١ح .

(8114ػادي خّاي اٌذ٠ٓ إٌٙذاٜٚ ) -0
(2)

تؼٕٛاْ : ذأث١ش ِشازً اٌرد١ٙض لألّشح ذش٠ىٛ اٌٍسّح  

 اٌّخٍٛؽح تا١ٌٍىشا ػٍٝ اٌخٛاص اٌطث١ؼ١ح ٚا١ٌّىا١ٔى١ح ٌٍّلاتظ إٌّردح .

ذفد اٌذساعح اٌٝ ذسذ٠ذ أٔغة اٌرشاو١ة اٌثٕائ١ح اٌرٝ ذؼطٝ أفؼً خٛاص ٌٍّلاتظ إٌّردح ، ٘

 ٚوزا ذسذ٠ذ أٔغة ٔٛع ِٓ الألّشح اٌّخٍٛؽح تا١ٌٍىشا .

ٚأٚػسد إٌرائح أثش اٌرد١ٙض ػٍٝ ألّشح ذش٠ىٛ اٌٍسّح اٌّخٍٛؽح تا١ٌٍىشا تإٌغة ٌد١ّغ 

 خٛاص ا٢داء ٌظاٌر ألّشح الإٔرشٌٛن .

(8116تٕٙغٝ أزّذ ) إ٠ّاْ -4
(8)

تؼٕٛاْ : دساعح ِماسٔح ت١ٓ ألّشح اٌرش٠ىٛ ٚألّشح اٌّثشد  

 فٝ طٕاػح اٌّلاتظ اٌش٠اػ١ح اٌخاطح تاٌرخغ١ظ . 1/8

عاّ٘د فٝ اٌٛطٛي اٌٝ الإعرخذاَ الأِثً ٌٍرشاو١ة اٌثٕائ١ح ػٕذ ذظ١ٕغ الألّشح اٌش٠اػ١ح 

 اٌخاطح تاٌرخغ١ظ.

خٛاص اٌرٝ ذٕاعة اٌّلاتظ اٌش٠اػ١ح وأد ِٓ خاِح ٚذٛطٍد اٌٝ أْ أفؼً خاِح ِٓ ز١ث اٌ

%  66( لطٓ ِخٍٛؽ  8/  1% تٌٛىئعرش ( ٚاٌمّاػ اٌّثشد )  111 –اٌرش٠ىٛ ) إٔرشٌٛن 

 % تٌٛٝ اعرش . 06 –لطٓ 

(8118دػاء فٛصٜ ػثذ اٌخاٌك ) -6
(4)

تؼٕٛاْ : دساعح تؼغ اٌظؼٛتاخ اٌرىرٛاخح ألّشح  

 اٌرش٠ىٛ اٌّخٍٛؽح تخ١ٛؽ ا١ٌٍىشا ػٍٝ تؼغ ِشازً اٌرظ١ٕغ اٌّخرٍفح .

٘ذفد اٌذساعح اٌٝ ذسذ٠ذ تؼغ اٌخٛاص اٌطث١ؼ١ح ٚا١ٌّىا١ٔى١ح لألّشح اٌرش٠ىٛ اٌّخٍٛؽح 

 تخ١ٛؽ ا١ٌٍىشا ٌٍسظٛي ػٍٝ خٛدج إٌّرح 

 اخح ٘زٖ الألّشح فىّشزٍرٝ ) اٌفشػ ٚاٌمض (ٚوزا ٚػغ زٍٛي ٌٍظؼٛتاخ اٌرىرٛ

( 8116ِٙا أزّذ أزّذ فشج )  -6
(11)

تؼٕٛاْ : دساعح الاعظ اٌرظ١ّ١ّح ٚاٌرم١ٕح ٌٍّلاتظ  

 إٌّردح ِٓ ألّشح اٌرش٠ىٛ .

٘ذفد اٌذساعح اٌٝ ِؼشفح أُ٘ خظائض ألّشح اٌرش٠ىٛ اٌرٝ ذؤثش ػٍٝ اٌشىً اٌظا٘شٜ ٚذمذ٠ُ 

 ذسذ٠ذ أٔغة اٌرم١ٕاخ ٚأعٍٛب اٌرٕف١ز . ِمرشزاخ ذظ١ّ١ّح ِلائّح ٚوزا
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ٚذٛطٍد اٌٝ أْ أفؼً ذظ١ّّاخ ذظٍر لألّشح اٌرش٠ىٛ ٘ٝ اٌخا١ٌح ِٓ اٌثٕغاخ ٚاٌخطٛؽ 

 اٌؼشػ١ح ، ٚأٚطد تذساعح خاط١ح اٌّطاؽ١ح ٌٍسظٛي ػٍٝ خٛدج ػا١ٌح ٌٍّٕرداخ اٌسذ٠ثح .

 يصطهسبث انبسث :

ل١اعاخ اٌدغُ اٌغ١ٍّح ٘ٝ اٌؼاًِ الأعاعىفٝ ذسذ٠ذ ِماط إٌّٛرج  انقيبسبث اندسًيت :

اٌظس١ر اٌزٜ ٠رلاءَ ِغ شىً اٌدغُ
(6)

 . 

ذؼرثش ا١ٌٍىشا ِٓ اٌّغرسذثاخ اٌرىٌٕٛٛخ١ح اٌّؼاطشج ٚاٌرٝ ٌٙا اٌفؼً الأٚي فٝ  خيىط انهيكرا :

إِىا١ٔح ذظ١ُّ ٚإٔراج ألّشح ِٚلاتظ ذر١ّض تمذس ػاي ِٓ اٌرسىُ اٌّطاؽٝ
(9)

 . 

ٚ٘ٝ خ١ٛؽ ػا١ٌح اٌّطاؽ١ح ِّا ٠رشذة ػ١ٍٗ ذٛف١ش لذس ػاٌٝ ِٓ اٌشازح اٌسشو١ح 

ٌٍّلاتظ ٚتاٌراٌىرفٝ تّرطٍثاخ ا٢داءاٌدّاٌٝ ٚتشىً خاص إٔغذاي اٌّلاتظ تالإػافح اٌٝ 

ِماِٚح الاخٙاداخ ٚص٠ادج اٌرسًّ
(10)

 . 

ٙا ػٍٝ اٌدغُ ِٓ ٠مظذ تاٌؼثؾ اٌد١ذ ِذٜ ذطاتك خطٛؽ إٌّٛرج فٝ أِاوٕ انضبظ انديذ :

ِس١ؾ ( ٠ٚىْٛ اٌؼثؾ خ١ذ ػٕذِا ذٛػغ فىالإػرثاس  –ػشع  –ز١ث الأتؼاد ) ؽٛي 

سازح (ٚذىْٛ ِدرّؼح ِغ تؼؼٙا ػٕذ الإسذذاء –إٔغذاي  –إذضاْ  –ػٛاًِ ) خؾ 
(7)

 . 

 بُطهىٌ زريًً :

تٕطٍْٛ وٍّح  فشٔغ١ح الأطً اعرخذِد ٌٍذلاٌح ػٍٝ ٍِثظ خاسخٝ ٠ىغٛ اٌدغُ ِٓ 

اٌٝ اٌمذَ ٚذماتً ِظطٍر عشٚاي فٝ اٌٍغح اٌؼشت١حاٌٛعؾ 
(11)

 . 

 الإطبر انُظري :

 هُبك ػذة ػىايم تتسكى فً تسذيذ َظبو انتذريح ػُذ إػذاد أو بُبء انًُبرج :

 : ٌلأتؼاد اٌثلاثح ٌٍّلاتظ اٌّسىّح اٌؼثؾ . انضبظ انديذ -1

 : ذؼرّذ ػٍٝ اٌؼثؾ ٚاٌشازح ٚٔٛع اٌخاِح  ػذد انًقبسبث -8

: ٠ّىٓ اعرخذاَ ٔظاَ ذذس٠ح اٌّماعاخ ٌٍّٕٛرج زغة اٌخاِح ٠ّٚىٓ ذم١ًٍ  خىاص انخبيت -0

 ػذد اٌّماعاخ فٝ زاٌح اٌخاِاخ راخ اٌّطاؽ١ح اٌؼا١ٌح .

٠ٚرُ خّغ اٌّماعاخ الاعرششاد٠ح ٚٚػؼٙا فٝ خذٚي ل١اعٝ اٌٝ زذ ِا أٚ زغة اٌدذٚي 

 اٌم١اعٝ ٌٍؼ١ًّ ٌٍؼًّ فٝ إػذاد إٌّٛرج.

ح ٔاذدح ػٕذ اعرخذاَ اٌم١اعاخ اٌدغ١ّح اٌّؼثشج ػٓ أتؼاد ٚ٘ٛ ػثاسج ػٓ خطٛؽ ٕ٘ذع١

اٌدغُ ٚاٌرٝ ذٕفز فٝ إٌٙا٠ح شىلاً ِّاثلاً ٌٗ 
(14)

. 

( : أْ اٌّظٙش اٌدّاٌٝ ٌٍّلاتظ ٠ؤثش ػٍٝ زاٌٗ اٌشخض 8116ٚذؤوذ ستاب ؽا٘ش )

إٌفغ١ح ٠ٚؼطٝ إزغاط تاٌغؼادج 
(6)

. 

١ِّضج ِٕٙا اٌشذ ٚاعرؼادج اٌمٛاَ ٠ّٚىٓ ٚلألّشح اٌثٌٛٝ اعرش اٌّخٍٛؽح تا١ٌٍىشا خٛاص 

اعرخذاِٙا فٝ ِدالاخ ػذ٠ذج ) عٛاء ٔغ١ح أٚ ذش٠ىٛ (
(18)

. 

ٚإػافح خ١ٛؽ ا١ٌٍىشا ٠ؤدٜ اٌٝ ذسغ١ٓ اٌخٛاص اٌٛظ١ف١ح ٌٍّلاتظ ٚذؼ١ف ل١ّح فش٠ذج 

 ٌٍّلاتظ خاطٗ ػٕذ اٌسشوح وّا فٝ زاٌح اٌثٕطٍْٛ .

 انؼيُت انبسثيت :

ؽاٌثح خاِؼ١ح ِٓ  011ئ١ح ) لظذ٠ح ( ِىٛٔح ِٓ أخشٜ اٌثسث ػٍٝ ػ١ٕٗ ػشٛا

 الاعّاػ١ٍ١ح ( . –إٌّٛف١ح  –ِسافظاخ ) اٌما٘شج 
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 زذود انبسث : 

٠مرظش اٌثسث ػٍٝ إػذاد ِٛاػغ اعرششاد٠ح ٌم١اعاخ خغُ اٌفراج اٌداِؼ١ح ٌٍّماعاخ ِٓ 

 ( ذثؼاً ٌّماط ٔظف ِس١ؾ اٌٛعؾ ٌّٕارج اٌثٕطٍْٛ اٌسش٠ّٝ . 41 – 01) 
 

 استخذاو خبيتيٍ كبلآتً :تى 

 % لطٓ. 01ّٔشج عذاء ٌٚسّح ذؼادي  –ِثشد  -% 111تٌٛٝ اعرش الاونً :

%  01ّٔشج عذاء ذؼادي  -% 4ِخٍٛؽ ١ٌىشا  -أرشٌٛن  -ذش٠ىٛ -% 111تٌٛٝ اعرش انثبَيت :

 اٌٍسّح ) ِسٛسٜ ١ٌىشا (. –لطٓ 

 الاعرطاٌح . ٚٚػغ ذؼذ٠ً ِمرشذ ٌٍّٕٛرج ػٕذ اعرخذاَ اٌخاِح اٌثا١ٔح ػا١ٌح
 

 الإطبر انتطبيقً :
 

 أولاً : يفرداث انؼيُت 

 ( : يىضر ػذد انًفرداث وانُسبت انًئىيت فً انًقبسبث0خذول )
 

 انُسبت انًئىيت ػذد انًفرداث دوراٌ انىسظ يقبس

01 61  :64  01 11% 

08 64   :62  46 16.0% 

04 62  :78  71 80.0% 

06 78  :76  62 88.6% 

02 76  :21  62 19.0% 

41 21  :24  82 9.0% 

 - 011  الاخًبنً

 

 ( يب يهً : 0يتضر يٍ اندذول )
 

 عُ . 6ٚعؼح اٌم١اط  اٌٛعؾ٠ؼثش ػٓ ل١اط ِس١ؾ ّماط اٌ -

. ١ٍ٠ٗ % 80.0ؽاٌثح ( تٛالغ   71( ٠ؼثش ػٓ أوثش ػذد فٝ ِفشداخ اٌؼ١ٕح )04ِماط ) -

( تؼذد ِفشداخ 02% . ١ٍ٠ح ِماط )88.6ؽاٌثح ( تٛالغ  62( تؼذد ِفشداخ )06ِماط )

 ( ٠ّثً ألً ػذد فٝ ِفشداخ اٌؼ١ٕح .41( ٚ )01اِا ِماط )% .  19.0ؽاٌثح ( تٛالغ  62)
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 ( : يىضر يتىسظ انقيبسبث نًفرداث انؼيُت8خذول )
 

يتىسظ 

 انقيبس

 

 انًقبس

 يسيظ

 انىسظ

أكبر يسيط

 زدى
 ركبتيسيط

طىل 

 انبُطهىٌ

طىل 

 دُبان

طىل 

 خهست

إتسبع 

 انرخم

01 60.8 92.1 48.6 116.1 12.1 87.0 17.7 

08 67.1 114.8 44.1 116.6 12.8 87.6 12.6 

04 71.2 112.6 46.1 116.1 12.6 82.1 12.2 

06 76.1 118.6 47.8 116.1 12.6 82.7 19.8 

02 79.1 116.8 42.6 116.1 12.6 89.1 19.2 

41 20.1 181.1 61.1 114.1 12.6 89.1 81.1 

 

 ( يب يهً : 0يتضر يٍ اندذول )
 

عُ  4ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٠ؼثش ػٓ عؼح ل١اط ِمذاس٘ا ٌّرٛعؾ (  41: 01ِٓ ) اٌّماط  -

 .ذثؼاً ٌّس١ؾ اٌٛعؾ ذمش٠ثاً 

 6ِٓ  41:  01فشٚق اٌرذس٠ح ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٌم١اط ِس١ؾ أوثش زدُ ِٓ ِماط  -

 ذمش٠ثاً . عُ 6: 

 1.6ِٓ  41:  01اٌشوثح ِٓ ِماط فشٚق اٌرذس٠ح ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٌم١اط ِس١ؾ  -

 عُ ذمش٠ثاً . 8: 

ثاترح  41:  01ِٓ ِماط  ؽٛي اٌثٕطٍْٛفشٚق اٌرذس٠ح ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٌم١اط  -

 ذمش٠ثاً .

ثاترح  41:  01فشٚق اٌرذس٠ح ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٌم١اط ؽٛي اٌدٕة ِٓ ِماط  -

 ذمش٠ثاً .

ذظً اٌٝ  41:  01فشٚق اٌرذس٠ح ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٌم١اط ؽٛي اٌدٍغح ِٓ ِماط  -

 ُِ ذمش٠ثاً . 0

ذظً اٌٝ  41:  01ِٓ ِماط إذغاع اٌشخً فشٚق اٌرذس٠ح ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٌم١اط  -

 ُِ ذمش٠ثاً . 6
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 الحريمى :نموذج البنطلونتقسيم وتوزيع الخطوط الرئيسية 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 الخطوط العرضية : 

 .ٌمثل خط الوسط  (1الخط رلم )

 .الجنبٌمثل خط  (2الخط رلم )

 .الحجرٌمثل خط  (3الخط رلم )

 .الركبةٌمثل خط  (4الخط رلم )

 .البنطلون طولٌمثل خط  (5الخط رلم )

 .طول الجنبٌمثل خط  (6الخط رلم )

 .طول الجلسةٌمثل خط  (7الخط رلم )

 تمرٌباً .سم  5نصف طول البنطلون + طول الركبة = ٌمثل خط  (8الخط رلم )

0 
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2 
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 (0)الخطوات التفيذية لتصميم الباترون

 الامام : 

والذى فٌهمن  4 – 3 – 2 – 1ٌرسم المستطٌل  -
 2:  1دوران الأرداف ، وٌمثلمن  1/6ٌمثل  4:  1

 ب ٌمثل خط الكسرة. –، أ الطول الكلى للبنطلون 

 1/6على خط الحجر وتبعد ممدار  5نضع النمطة  -

 ونصل 1سم ٌسار النمطة  2المستطٌل ، ونمٌس 

 . بخط مموس ٌمثل خط حجر الأمام 6 – 5

على خط الجنب ، نمٌس من  7النمطة   نضع -
 النمطة

 سم ممدار البنسة ونضع 2الوسط +  1/4ممدار  6

 بخط مموس ٌمثل خط  8 – 7، ونصل  8النمطة 

 جنب البنطلون .

على خط  3 – 4ٌمٌن الخط  9نضع النمطة  -
 . 7 – 9سم ونصل النمطة  1/2الحجر بممدار 

ٌمٌن دوران الركبة على خط الركبة  1/4ٌماس  -
دوران  1/4و  11خط الكسرة ونضع النمطة 

 . 11الركبة ٌسار خط الكسرة ونضع النمطة 

 اتساع الرجل على خط نهاٌة البنطلون 1/2ٌماس  -

  1/2ونمٌس  12ٌمٌن خط الكسرة ونضع النمطة 

  13اتساع الرجل ٌسار خط الكسرة ونضع النمطة 

 لٌمثل الطول الداخلى 12 – 11 – 5نصل النماط 

 9 – 7 – 8لٌصبح الخط  13 – 11 – 9ل ونص
 ممثلاً للطول الخارجى . 13 – 11 –

لٌمثل إتساع رجل  13 – 12نصل النمطة  -
 البنطلون . 

سم من النمطة أ  2ٌتم رسم بنسة الأمام بعرض  -
 ب . –سم على خط الكسرة أ  11بطول 

 

 

 

6 

7 

5 

01 00 

 أ 2 2 0

 ب 02 03 2 3

 (0شكل )
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 الخلف :

يتم رسم النموذج كما فى الامام مع إضافة 

 التعديلات الأتية :

المستطٌل ونضع نمطة  1/4ٌتم لٌاس ممدار  -

كما فى الأمام   6، نمٌس ٌسار النمطة  14

ثم  15سم ونضع النمطة  4ونرتفع الى أعلى 

لعمل حردة حجر  15 – 14نصل النمطة 

 الخلف .

سم ممدار  3ممدار الوسط +  1/4نمٌس  -

على خط الوسط ثم  16الكسرة ونضع النمطة 

 بخط مستمٌم  . 16 – 15نصل النمطة 

على خط الحجر والنمطة  17نضع النمطة  -

على خط  19على خط الجلسة والنمطة  18

على خط نهاٌة البنطلون  21الركبة والنمطة 

 – 19 – 18 – 17 – 16ونصل النمطة 

 لٌمثل خط البنطلون من الخارج . 21

على خط الركبة والنمطة  21نضع النمطة  -

على خط نهاٌة البنطلون ونصل النمطة  22

لٌمثل خط البنطلون من  22 – 21 – 14

 الداخل .

لٌمثل اتساع رجل  21 – 22نصل النمطة  -

 البنطلون.

سم  3ٌتم رسم بنسة بنطلون الخلفٌة بعرض  -

 سم . 12د وبطول  -الكسرة جـ  على خط

 

 د

 06 جـ
05 

07 

02 02 

05 30 

33 31 

 (3شكل )
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 والمنفذ على الخامة الأولى ( لمتوسط قياسات أكبر فئة22نموذج البنطلون )

 

 

 

 

 

 

 

  

 خلف22مقاس  أمام22مقاس 

 خط الوسط

 الجنبخط 

 الجلسةخط 

 الركبةخط 

 نهاية البنطلونخط 

 (2شكل )



 

 

 

 

 

 

 
 

 

 و8102 -انؼذد انرابغ -82يدهذ  -يدهت الاقتصبد انًُزني

 

626 

 استرالبولى التصميمات المنفذة :

  

 (0) صورة
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 والمنفذ على الخامة الثانية ليكرا  ( لمتوسط قياسات أكبر فئة22نموذج البنطلون )

 

11111 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( والمستخدم على الخامة الأولى صورة 3شكل ) ( 34لمماس )تم تنفٌذ النموذج الأساسى

 .( 1) رلم

صورة رلم ( المستخدم على الخامة اللٌكرا4( شكل )34تم تنفٌذ النموذج المعدل لمماس )

(2. ) 

النموذج  والذى ٌتضح فٌه تصغٌر النموذج الأساسى وخصم البنسات للحصول على

  المعدل بعد أخذ آراء المحكمٌن والمتخصصٌن فى مجال الملابس والنسٌج .

 خلف22مقاس  أمام22مقاس 

 خط الوسط

 الجنبخط 

 الجلسةخط 

 الركبةخط 

 نهاية البنطلونخط 

 الاسمر مقدار الخصمالتظليل باللون 

 (2شكل )
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 التصميمات المنفذة :

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (3) صورة
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 متوسطات درجات المحكمين للتصميمات المنفذة ) بنطلون حريمى ليكرا (

 المقاس
 المتغير

مقاس 
21 

مقاس 
23 

مقاس 
22 

مقاس 
25 

مقاس 
22 

مقاس 
21 

 7565 2263 7260 2260 2763 2563 الضبط الجيد )الامام(

 7260 2260 2260 2262 2265 2765 الضبط الجيد  ) الخلف (

 2160 2262 2763 2563 2665 2562 الضبط الجيد  ) الجنب (

 2063 2565 5360 5063 5160 2565 الخصم المقترح عند الوسط

 7560 2263 2560 2662 2263 5163 الخصم المقترح عند الجنب

 7265 7562 2663 2560 2762 2560 الخصم المقترح عند الحجر

 5160 2065 2360 2265 2665 2562 الخصم المقترح عند الركبة

الخصم المقترح عند نهاية 
 البنطلون

2565 2262 2667 2263 7560 5063 

المنفذة عند خصم النسب السابمة أن هنان اتفاق فى تحمٌك جودة العٌنات تشٌر النتائج 
الممترحة عند حالة استخدام النموذج الممترح للعمل به على الخامة المخلوطة باللٌكرا من حٌث 
الضبط الجٌد للأمام والخلف والجنب وكذا الخصم الممترح عند الوسط والجنب والحجر 

 والركبة وإتساع الرجل عند نهاٌة البنطلون وذلن وفماً لآراء المحكمٌن .
 نتائج البحث : 

نماذج ممثلة فى المقاسات  2نتائج الدراسة محققة للفروض حيث تم إعداد عدد  جاءت
( والتى تمثل أكبر عدد من مفردات العينة وأتضح من خلال متوسط  22 – 25 – 22)

 القياسات لمفردات العينة الآتى :
 أولا : قياسات النموذج الأساسي

 عُ . 6ٚعؼح اٌم١اط  اٌٛعؾّماط ٠ؼثش ػٓ ل١اط ِس١ؾ اٌ -

% . ١ٍ٠ٗ 80.0ؽاٌثح ( تٛالغ   71( ٠ؼثش ػٓ أوثش ػذد فٝ ِفشداخ اٌؼ١ٕح )04ِماط ) -

( تؼذد ِفشداخ 02% . ١ٍ٠ٗ ِماط )88.6ؽاٌثح ( تٛالغ  62( تؼذد ِفشداخ )06ِماط )

 ( ٠ّثً ألً ػذد فٝ ِفشداخ اٌؼ١ٕح .41( ٚ )01% . اِا ِماط ) 19.0ؽاٌثح ( تٛالغ  62)

عُ ذمش٠ثاً  4( ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٠ؼثش ػٓ عؼح ل١اط ِمذاس٘ا  41: 01ط ِٓ ) اٌّما -

 ذثؼاً ٌّس١ؾ اٌٛعؾ .

:  6ِٓ  41:  01فشٚق اٌرذس٠ح ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٌم١اط ِس١ؾ أوثش زدُ ِٓ ِماط  -

 عُ ذمش٠ثاً . 6

:  1.6ٓ ِ 41:  01فشٚق اٌرذس٠ح ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٌم١اط ِس١ؾ اٌشوثح ِٓ ِماط  -

 عُ ذمش٠ثاً . 8

ثاترح  41:  01فشٚق اٌرذس٠ح ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٌم١اط ؽٛي اٌثٕطٍْٛ ِٓ ِماط  -

 ذمش٠ثاً .

 ثاترح ذمش٠ثاً . 41:  01فشٚق اٌرذس٠ح ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٌم١اط ؽٛي اٌدٕة ِٓ ِماط  -

 0ذظً اٌٝ  41:  01فشٚق اٌرذس٠ح ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٌم١اط ؽٛي اٌدٍغح ِٓ ِماط  -

 ُِ ذمش٠ثاً .
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ذظً اٌٝ  41:  01فشٚق اٌرذس٠ح ٌّرٛعؾ ِفشداخ اٌؼ١ٕح ٌم١اط إذغاع اٌشخً ِٓ ِماط  -

 ُِ ذمش٠ثاً . 6
 

المخلوطة خامة الللعمل به على ) مقترح  يللبنطلون الحريم يثانياً : تعديل النموذج الأساس
 حسب آراء السادة المحكمين :ليكرا ( 

 :لأمام ا
سم  1.5سم ٌسار حردة حجر الأمام ،  1.5سم : بوالع  3تترن البنسة وٌتم خصم ممدار  -

 على خط الوسط  .ٌمٌن خط الجنب 
سم ٌمٌن خط الجنب على خط  2سم ٌسار حردة حجر الأمام ،  2سم :  4ٌتم خصم ممدار  -

 الجنب .
 .سم ٌمٌن خط الجنب على خط الجلسة 3سم ٌسار نمطة الحجر ،  3سم : بوالع  6ٌتم خصم  -
سم ٌمٌن خط الجنب  3سم ٌسار خط طول البنطلون من الداخل ،  3سم : بوالع  6ٌتم خصم  -

 على خط الركبة .
سم ٌمٌن خط الجنب  4سم ٌسار خط طول البنطلون من الداخل ،  4سم : بوالع  8ٌتم خصم  -

 على خط نهاٌة البنطلون ) إتساع الرجل (.
 :الخلف 

سم  1.5سم ٌسار حردة حجر الخلف ،  1.5سم : بوالع  3البنسة وٌتم خصم ممدار  تترن -
 ٌمٌن خط الجنب على خط الوسط  .

سم ٌمٌن خط الجنب  1.5سم ٌسار حردة حجر الخلف ،  1.5سم :  3ٌتم خصم ممدار  -
 على خط الجنب .

ط سم ٌمٌن خط الجنب على خ 3سم ٌسار نمطة الحجر ،  3سم : بوالع  6ٌتم خصم  -
 الجلسة .

سم ٌمٌن خط  2.5سم ٌسار خط طول البنطلون من الداخل ،  2.5سم : بوالع  5ٌتم خصم  -
 الجنب على خط الركبة .

سم ٌمٌن خط  4سم ٌسار خط طول البنطلون من الداخل ،  4سم : بوالع  8ٌتم خصم  -
 الجنب على خط نهاٌة البنطلون ) إتساع الرجل (.

 النتائج العامة :
الدراسة فى توضٌح أثر المٌاسات الجسمٌة والخامات المستخدمة كعوامل ساعدت هذه  -

 مؤثرة على الضبط الجٌد للبنطلون الحرٌمى محل الدراسة .
 تم التوصل الى إعداد نموذج معدل للعمل به فى حالة استخدام الخامة المخلوطة باللٌكرا .  -

 التوصيات : 
 توصى الباحثة بالآتى :

 الدراسات فى مجال ضبط الملابس الجاهزة .إجراء المزٌد من  -
لى نموذج جٌد للمنتجات دراسة خاصٌة المطاطٌة وعلالتها بنسبة الخصم للحصول ع -

 الحدٌثة .
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Research Summary: 

The garment industry is moving towards the production of clothing 

that satisfies consumers' desires, where the modern era has witnessed a 

great development in knitting fabrics due to its low cost of production, 

which leads to a relatively cheap price compared to its textile 

equivalents. The garment industry depends on the properties of the fiber 

and the method of making of each the yarns and fabrics in addition to 

different mixing ratios to determine the quality of the product and its 

suitability for functional performance. 

Models are regarded as an essential, accurate and important phase 

while producing garments, depending on actual sizes to obtain correct 

gradient differences for good, accurate models.Knowing that most of the 

factories do not use the machines for the grading of models due to high 

price and it became reliance on the model maker. 

Girls' pants are considered to be a basic piece of the university girl; 

especially ones made of Lycra blended knit fabric. 

With the aim of achieving an indicative table for the measurements 

of the girls' pants (university girl), according to the Egyptian bodies 

(intentional samples), and according to the mid-circumference 

measurement, and to prepare a well-proposed model on the first 

material. And to modify the proposed form of work in case of using the 

second material (blended with Lycra). 

The most important results: 

-Clarification of the effect of physical measurements and materials used 

as factors affecting the good control ofthe girls' pants under study. 

-Preparation of a modified model to be used in the case of using of 

material blended with Lycra. 

 


